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DMP5 Messsonde fur Taupunkt und

Temperatur

fur Hochtemperaturanwendungen

* Feuchtemessungen bei
Temperaturen bis +180 °C

* Taupunktmessbereich
-40 ... +100 °C Td/f

» Taupunktmessgenauigkeit bis
zu +2 °C Td/f

» Sensorreinigung fr verbesserte
Langzeitstabilitat und
Chemikalienbestandigkeit

* Kondensationsbestdndig
* Modbus RTU Uber RS-485

* Kompatibel mit Vaisala Indigo
Produkten und der PC-Software
Insight

* Ruckverfolgbares
Kalibrierzertifikat

Die Vaisala DRYCAP® Taupunkt- und Temperatursonde DMP5 wurde fur die
Feuchtemessung in Anwendungen mit hohen Temperaturen entwickelt. Die lange und
robuste Stahlsonde und ein optionaler Installationsflansch erleichtern den Einbau z. B.
in Ofen durch die Isolierung hindurch und mit variabler Einbautiefe.

Direkte Feuchtemessung in
heiBen Prozessen

Die DMP5 wurde fir die direkte Messung
in heiBen und trockenen Prozessen (bis
+180 °C) entwickelt. Da die Sonde direkt
in den Prozess eingefihrt werden kann,
ist weder ein Probenahmesystem noch
eine Begleitheizung erforderlich.
Dadurch werden hohe Messgenauigkeit
und -konstanz aufrechterhalten. Die
DMPS bietet unerreichte
Messgenauigkeit in trockenen Prozessen
bei Temperaturen bis zu 140 °C. Ein
sicherer Einsatz ist bis zu 180 °C moglich.

Die DMP5 enthalt den Vaisala DRYCAP®
Sensor, der sich durch Genauigkeit,
Zuverldssigkeit und Stabilitat
auszeichnet. Der Sensor ist
kondensationsbestandig und
unempfindlich gegentber
Verunreinigungen, Oldunst und den
meisten Chemikalien. Die
Sensorbeheizung minimiert die Gefahr
der Kondensationsbildung auf dem
Sensor. Wenn der DRYCAP® Sensor nass
wird, trocknet er schnell und bietet dann
wieder das gewohnt schnelle
Ansprechverhalten. Bei geringer Feuchte
kalibriert sich der Sensor automatisch,
um genaue Messungen sicherzustellen.

Sensorreinigung verringert
den Einfluss von
Verunreinigungen

In Umgebungen mit hohen
Konzentrationen an Chemikalien und
Reinigungsmitteln kann die
Messgenauigkeit zwischen den
Kalibrierungen mit der optionalen
Sensorreinigung aufrechterhalten
werden.

Zum Entfernen der schadlichen

Chemikalien wird der Sensor aufgeheizt.

Die Funktion kann manuell oder
programmgesteuert in festgelegten
Intervallen aufgerufen werden.

Flexible
Anschlussméglichkeiten

Die Sonde kann als eigenstandiger
digitaler Modbus-RTU-Messwertgeber
Uber einen seriellen RS-485-Bus
verwendet werden oder an Indigo
Messwertgeber und das tragbare
Anzeigegerat Indigo80 angeschlossen
werden. Flr die bedienungsfreundliche
Kalibrierung, Gerateanalyse und
Konfiguration im Feld kann die Sonde
mit der Software Vaisala Insight fir
Windows® verbunden werden. Weitere
Informationen finden Sie unter
www.vaisala.com/insight.

Produktfamilie Vaisala Indigo

Indigo Messwertgeber erweitern die
Méglichkeiten von Indigo kompatiblen
Messsonden. Die Messwertgeber kénnen
Messwerte am Messort anzeigen und per
Analogsignal, Digitalausgang und Relais
an Automatisierungssysteme tbertragen.
Das Kabel zwischen Sonde und
Messwertgeber kann auf bis zu 30 m
verlangert werden.

Das tragbare Anzeigegerat Indigo80 ist
ideal fur Stichproben und zur
Prozesstberwachung sowie fir
Konfiguration und Fehlerbeseitigung der
Sonde geeignet. Weitere Informationen
finden Sie unter www.vaisala.com/indigo.


http://www.vaisala.com/insight
http://www.vaisala.com/indigo

Technische Daten

MessgroBen

Messbereich Taupunkttemperatur
Sensor
Messbereich

Genauigkeit

Ansprechzeit 63 % [90 %] P
Von trocken nach feucht
Von feucht nach trocken
Temperatur
Messbereich
Genauigkeit bei +100 °C
Sensor
Mischungsverhdltnis
Messbereich (typisch)
Genauigkeit (typisch)
Absolute Feuchte
Messbereich

Genauigkeit

1) mit Sinterfilter.

DRYCAP® 180S
-40 ... +100 °C Tgy¢

+2°C Td/f
Siehe Grafik

5s[105s]
45 s[5 min]

0 bis +180 °C 2
+0,4 °C
Pt100 RTD, Klasse FO.1, IEC 60751

0..1000 g/kg
12 % v. Mw.
0..600 g/m3®

+10 % v. Mw. (typisch)

2) Ist die Sondenbeheizung aktiviert, wird die Temperaturmessung bei Feuchtewerten tber 80 % rF und

eingeschalteter Heizung verriegelt.

Genauigkeit
+2 °C Tase

Taupunkttemperatur (°C)

o 20 40 60

100 120 140 160 180

Temperatur des gemessenen Gases (°C)

Taupunktmessgenauigkeit GUber den Temperaturbereich

Betriebsumgebung

Betriebstemperaturbereich Sondenkopf -40 ... +180 °C

Betriebstemperaturbereich Sondenkér- -40 ... +80 °C

per
Lagertemperaturbereich
Messumgebung

Schutzart Sondenkorper

-40..+80°C

Luft, Stickstoff, Wasserstoff, Argon,
Helium und Sauerstoff P

IP66

1) Fragen Sie Vaisala beim Einsatz in anderen Atmosphdren. Bertcksichtigen Sie bei brennbaren Gasen

die Sicherheitsvorschriften.

Ein- und Ausgange

Betriebsspannungsbereich
Stromaufnahme
Digitalausgang

Protokoll

MessgroBien

Absolute Feuchte (g/m3)
Absolute Feuchte bei 20 °C, 1atm
(g/m3)

Taupunkttemperatur (°C)
Tau-/Frostpunkttemperatur (°C)

Tau-/Frostpunkttemperatur bei 1atm
O

Taupunkttemperatur bei 1atm (°C)
Taupunkttemperaturdifferenz (°C)
Enthalpie (kJ/kg)
Mischungsverhaltnis (g/kg)

Konformitat

EU-Richtlinien und Verordnungen

Elektromagnetische Vertraglichkeit
Bauartzulassungen
Konformitatszeichen
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Allgemeine Daten

Klemmleiste

Gewicht

Lange des Sondenkabels
Werkstoffe

Sonde

Sondenkorper
Kabelmantel

15..30 VDC

10 mA typisch, 500 mA max.
RS-485, nicht isoliert
Modbus RTU

Relative Feuchte (% rF)
Relative Feuchte (Tau/Frost) (% rF)

Temperatur (°C)
Wasserkonzentration (ppm,)

Wasserkonzentration (Wassergehalt)
(Vol.-%)

Wassermassenanteil (ppm,,)
Wasserdampfdruck (hPa)
Wasserdampfsattigungsdruck (hPa)

EMV-Richtlinie (2014/30/EU)

RoHS-Richtlinie (2011/65/EU), geédn-
dert durch 2015/863

EN 61326-1, industrielle Umgebung
DNV-GL-Zertifikat-Nr. TAAOOOO2YT
CE, China RoHS, RCM

M12-Stecker, A-codiert, 5-polig
4369
2moder10m

AISI 316L
AISI 316L
FEP



Sondenkérper 136 T
50 19
l -
~N
Q
M2/ W Festes Sondenkabel
G | N O
Sondenkopf 242
192 41
mm
D
n o ] Abmessungen optionaler Montageflansch 210696
Q S s
Abmessungen Zubehor
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Indigo USB-Adapter P USB2

1) Software Vaisala Insight fir Windows verfigbar unter www.vaisala.com/insight.
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